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Charakterystyka powtok metalizacyjnych

Metalizacja to zaawansowany proces o szerokim zastosowaniu przy
produkcji i podczas prac konserwacyjnych. Oferuje doskonatej jakosci
powtoki dostosowane do wymagan konkretnej inwestycji i moze spetniac
rézne funkcje:

e podwyzszenia odpornosci na Scieranie;
e regeneracji zuzytych czesci maszyn;
e zabezpieczenia przed korozja;

e dekoracyjna.

Jej uniwersalno$¢ wynika z mozliwosci wykorzystania rozmaitych komponentéw i z zastosowania odmiennych
metod przeprowadzania samego procesu. Czemu zawdziecza swoje uznanie wsrdd ekspertow i praktykow?
Jej wtasciwosci ochronne, regeneracyjne czy dekoracyjne sg oceniane bardzo wysoko ze wzgledu na jakosc
powtoki.

Witasciwosci wizualne

W niektérych przypadkach powtoki metalizacyjne sa bardziej chropowate niz oryginalne podtoze, ktére zostato
poddane obrobce strumieniowo-$ciernej. Odczyty miernikow profilu powierzchni mieszczg sie w zakresie od 2.5
do 38um. Powtoki aplikowane wysokoenergetyczng metodg plazmowa i detonacyjng mieszcza sie w przedziale
od 1.5 do 2.2um. Powtoki powstate wskutek zastosowania standardowej metody plazmowej mieszczg sie
w zakresie od 2.5 do 12.5um. Powyzsze wyniki zalezg od wielkosci wykorzystanego proszku. Im mniejsze
sg ziarna, tym gtadsza bedzie powtoka.

Powtoki powstate przy uzyciu drutéw lub pretow wykazujg zazwyczaj wiekszg chropowatos¢ o parametrach
w przedziale od 7.5 do 25um. Natomiast powtoki stworzone za pomocg metody ptomieniowej moga osiggac
wyniki 25-38um. Taka szorstkos¢ jest charakterystyczna dla struktur porowatych i niespoistych.

Wytrzymato$¢ na rozcigganie

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie zalezy od sity wigzania miedzy powtoka, a podtozem (czyli przyczepnosci / adhezji)
oraz oddziatywania miedzyczasteczkowego (czyli spoistosci / kohezji). Warto tu zwrdci¢ uwage na fakt,
ze przyczepnos¢ faczy w sobie wszystkie trzy kategorie wigzan: mechaniczne, metalurgiczno-chemiczne
i fizyczne. Kiedy roztopiona czasteczka dociera do odpowiednio przygotowanego podfoza, dostosowuje sie
do jego powierzchni i przywiera do nierdwnosci. W ten sposdb zachodzi wigzanie mechaniczne. Gdy ma miejsce
topnienie lub dyfuzja, dochodzi do wigzania metalurgiczno-chemicznego. Przyczepnosc¢ czasteczki do podtoza
na zasadzie oddziatywania czasteczkowego jest wiasciwoécia fizyczna. Nalezy podkresli¢, ze odpowiednie
przygotowanie podfoza ma w zwiazku z tym kluczowe znaczenie dla zwiekszenia wytrzymatosci powtoki
na rozcigganie.
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Naprezenia szczgtkowe

Tak, jak inne rodzaje powtok, rowniez powtoki metalizacyjne posiadaja okreslone naprezenia szczatkowe.
Wynikajg one z procesu stygniecia i krzepniecia powtoki. Mogg by¢ przyczyng peknie¢ i rozwarstwien.
Naprezenia szczatkowe istniejg wewnatrz struktury, nie sa zas wynikiem dziatania sit zewnetrznych. Co istotne,
takie naprezenia rzadko sg przyczyna problemdw w powtokach o matej grubosci i ich obecnos¢ jest wysoce
niepozadana dopiero w grubszych powtokach. Do sposobdw zmniejszajacych naprezenia szczatkowe naleza:
podgrzanie podtoza, wybdr materiatu o niskiej kurczliwosci, poddanie podtoza obrdbce strumieniowo-$ciernej
i/lub szorstkowaniu.

Twardos$¢

Powtoki metalizacyjne majg strukture heterogeniczna, sktadajgca sie z materiatu uzytego do metalizacji, tlenkow
i Z pustej przestrzeni. W efekcie makrotwardos¢ takiej mieszanki ma nizsza wartos¢ niz odpowiednik uzytego
materiatu w oryginalnej formie. Twardos$¢ powtoki metalizacyjnej okresla sie za pomocy testéw makro
i mikrotwardosci. Makrotwardos$¢ odnosi sie do catej powtoki i mierzy sie ja za pomocg twardosciomierzy Brinella
lub Rockwella. Wyniki nie oddajg jednak wartosci rzeczywistych, lecz bardziej wskazujg na jako$¢ powtoki
wykonanej z danego materiatu. Mikrotwardos¢ dotyczy wiasciwosci pojedynczych czastek i mozna ja zbadad
wykorzystujagc metode Knoopa (statystyczng).

Naprezenia sciskajgce

W powtokach metalizacyjnych naprezenia Sciskajagce przewazaja nad rozciagliwoscia. Czesto ich wartosé
przewyzsza wartos$¢ rozciagliwosci trzy lub czterokrotnie. To wazna cecha powtok metalizacyjnych, na ktéra maja
wptyw warunki klimatyczne (w szczegolnosci temperatura) podczas aplikacji.

Odpornos¢ na uszkodzenia

Powtoki metalizacyjne zwiekszaja odpornos¢ na uszkodzenia miekkich lub wystuzonych powierzchni. Ochrona
dotyczy nastepujacych rodzajow uszkodzen: 1) erozji wynikajacej z przeptywu gazu lub oddziatywania czastek
statych 2) uszkodzen wskutek drgan lub niewielkich poslizgdw 3) Scieralnosci slizgowej 4) taczonej Scieralnosci
uderzeniowej i slizgowej 5) kawitacji 6) zuzycia Sciernego. Powtoki metalizacyjne wykazujg lepsza odpornos¢
na uszkodzenia niz oryginalny materiat wykorzystany do procesu. Dzieje sie tak za sprawg porowatej struktury
oraz, w przypadku pokry¢ metalicznych, obecnosci tlenkoéw.

Plastycznos¢ (elastycznoscé)

Plastycznos¢ powtok metalizacyjnych zalezy od wigzan mechanicznych miedzy poszczegdlnymi warstwami oraz
od spoistosci, czyli oddziatywania miedzy czasteczkami. Jesli wigzanie miedzy czasteczkami ulegnie uszkodzeniu,
powtoka traci swa spoistos¢. Zazwyczaj przyjmuje sie, ze elastycznos¢ powtok metalizacyjnych wynosi ok. 2%
i rzadko przekracza te wartosc.

Agencja Anticorr Gdansk | www.anticorr.pl | www.anticorr.com.pl



A‘AEENG.JA

A ANTICORR

Odpornos$¢ na korozje

Wykorzystanie powtok metalizacyjnych do ochrony przed korozja konstrukciji
stalowych i zelaznych jest jednym z ich najwazniejszych zastosowan. Wymienione
wiasciwosci stanowia liste zalet powtok, ktére doskonale sprawdzaja sie w roli
warstw zabezpieczajacych i znacznie podnoszg jakos¢ oraz trwatosé powlekanych
elementow.
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